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DÉTAIL D

6 platines 220 x 320 4 platines 220 x 3204 platines 150 x 150
6 platines 300 x 300

face de reference
départ de cotes

face de reference
départ de cotes

25 tonnes 
réparti sur 6 platines

15 tonnes 
réparti sur 6 platines

10 tonnes 
réparti sur 4 platines

2 tonnes 
réparti sur 4 platines

les platines sont spitées au sol 
cellement chimique 
spit Ø 16

 7
0 

 70 

DÉTAIL G

Corniere acier 
70 x 70 
sur le tour de 
la fausse

les cotes de positionnement des platines
sont données à plus ou moins 100 mm
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